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TRIM
TRIM NOMINAL TIPO DE MATERIAL SERVICIO
N° TRIM Cara de Asiento Caras de Obturador / Cuiia Vistago Eje  Contracierre  Restantes Internos
Para servicios generales
1 F6 13% Cr 13% Cr 13% Cr 13% Cr 13%Cr €rosivos 0 no Corrosivos entre
-100°C y 400°C
Para moderada presion en
? 4 4 SErvicio no erosivo. Servicio
30 30 304 304 304 304 corrosivo entre -265°C y 320°C
Para moderada presién en
3 F310 310 310 310 310 310 Servicio no erosivo. Servicio
corrosivo entre -265°C y 450°C
4 Hard F6 Hard 13% Cr Hard 13% Cr 139% Cr 139% Cr 139% Cr s oo P
Para servicio de alta presion,
5 Hardfaced Co-CrA Co-CrA 13% Cr 13% Cr 13% Cr baja erosion y corrosion entre
-265°C y 650°C
5:A Hardfaced Ni-Cr Ni-Cr 139% Cr 13% Cr 13% Cr e e T - donde
6 F6 and Cu-Ni Cu-Ni 13% Cr 13% Cr 13% Cr 13% Cr Igual servicio del TRIM 1
Igual servicio del TRIM 1 pero
7 F6 and Hard F6 Hard 13% Cr 13%Cr 13% Cr 13% Cr 13% Cr para presién moderada
8 F6 and Hardfaced  13Cr Co-Cr A 3% C 3% C 9 9 lgual servicio del TRIM 5 pero
oLr oLr 13% Cr 13% Cr para presién moderada
A FéandHardfaced  13Cr Ni-Cr 3% Cr 139 Cr 1396 Cr 1396 Cr et st il
Para fluidos muy corrosivos.
9 MONEL Ni-Cu Ni-Cu Ni-Cu Ni-Cu Ni-Cu Servicio erosivo y corrosivo
entre -240°C y 480°C
10 316 316 316 316 316 316 Igual servicio del TRIM 2
MONEL and N . . . . Igual servicio del TRIM 9 pero
1 Hardfacet Co-Cr A Ni-Cu and Alloy Ni-Cu Ni-Cu Ni-Cu para presionmedia
316 and . Igual servicio del TRIM 10 pero
12 Hardfaced Co-CrA 316 316 316 316 pgara presion media g
i . . . . Servicio muy corrosivo para
13 Alloy 20 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni presion moderada entre -45°C
y 320°C
Alloy 20 and . ONi 0N 0N 0N Igual servicio del TRIM 13 pero
14 Har\ﬁfaced Co-Cr A 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni para presion media P
15 Hardfaced Co-CrA Co-CrA 304 304 304
16 Hardfaced Co-CrA Co-CrA 316 316 316
17 Hardfaced Co-Cr A Co-Cr A 18Cr-10Ni-Cb 18Cr-10Ni-Cb 18Cr-10Ni-Cb
18 Hardfaced Co-CrA Co-Cr A 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni 19Cr-29Ni
1 Otros TRIM de acuerdo con la norma API 600, o acordes a las necesidades especiales del cliente.




VALVULAS Y ACCESORIOS PARA LA

07007

INDUSTRIA

MATERIALES
IDENTIFICACION COMPOSICION QUIMICA
c Si Mn P S Ni Cr Mo Cu v w Fe Co
F6 015 1.00 1.00 0.040 0.030 0.50 1.50
13.50
304 0.08 1.00 2.00 0.040 0.030 8.00 18.00
1.00 20.00
F310 015 1.00 2.00 0.040 0.030 19.00 24.00
22.00 26.00
MONEL 0.30 0.50 2.00 0.024 63.00 2450 - - 250
70.00 3150
316 0.08 1.00 2.00 0.040 0.030 10.00 16.00 2.00
14.00 18.00 3.00
Alloy 20 0.07 1.50 150 0.040 0.040 27.50 19.00 2.00
30.50 22.00 3.00
Co-CrA 0.90 150 1.00 3.00 27100 150 3.50 3.00 52.00
31.00 550 58.50

EQUIVALENCIA ENTRE MATERIALES
)

UNS ASTM BS DIN AFNOR JIS MARCA REGISTRADA
J03002 A216 WCB 161-480 GS-CK25 A480 CP-M SCPH2
J12524 A7 C1 240 6S-22Mo4 20MN5-M SCPHI
J12072 A217 WC6 621 GS-17CrMo55 15CD5,05M SCPH21
J21890 A217 WC9 622 6S-126rMo910 15CD9,10M SCPH32-CF
J42045 A217 C5 625 6S-12CrMo19,5 Z15CD5,05M SCPH6!
J82090 A217 C12 629 G-X12CrMo101
J92500 A351 CF3 304 C12 G-X2CrNi189 Z72CN18,10M SCS19
J925800 A351 CF3M 316 C12 G-X2CrNiMo1810 72CN18,12M SCS16
J92600 A351 CF8 304 C15 G-X6CrNi189 Z6CN19,10M SCS13
J92110 A351CF8C
J92900 A351 CF8M 315-Cl6 G-XcrNiMo1810 Z6CN18,12M SCS14

N08007 A351 CNTM 3321 G-XNiCrMoCuNb2520 Z6NCDU252004M SCS23

N10001 A494 N-12MV NiMo30 Hastelloy B
N10002 A494 CW-12MW NiMol6GW Hastelloy C
N04400 A494 M35-1 NA13 NiCu30fe Monel 400
N06625 A494CW-6MC NiCr22Mo9Nb Iconel 625
N08825 Nal6 NiCr2iMo Incoloy 825
$31803 X2CrNiMoN2253 SAF 2205
$31254 XINiCrMoCuN25206 254 SMO
$32550 Ferralium 255
J03003 352 LCB 161-480 GS-CK24 SCPLI
J31550 A352 LC3 503-LT60 GS-10Nit4 SCPL31
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MATERIALES
IDENTIFICACION COMPOSICION QUIMICA PROPIEDADES MECANICAS
C S Mn P S Ni C Mo Cu V W N R(Mpa) S(Mpa) A(%) K(%)
AZ6WCE 030 060 010 0040 0045 050 050 020 030 003 - - ooy p 3
A2TWC 025 060 Qo) 0040 0045 050 035 045 050 - 00 - o0 0 4 %
MITWES oo 060 D0 0040 0045 050 100 gg 050 - 00 - 5 g5 g 3
pTWey 0% 060 0% 0040 0045 050 o0 gey 050 - 00 - a5 g 3
AZ1T C5 020 o5 %0 om0 ooss 050 o 0% 0so - oo - S0 5 3
prcz 020 100 0B ooa oo os0 S0 08 0so - oo - s 5 3
A32LCB 030 060 100 0040 0045 050 ‘gé’g (‘)22% 030 003 - - ggg w0 U 3B
MB2LCC 025 060 120 0040 0045 050 050 020 030 003 - - o0 a5 p 3
MRLC2 025 060 ga) 0040 0045 S0 - - - - - - =5 w3
MRLCS 05 060 oo 0040 0045 geg - - - - - - a3
ASICFS 003 200 150 0040 0040 oo MO0 050 - - - - 485 25 %
ABICEM 003 150 150 0040 0040 oo a0 S0 - o .. 45 25 %
ABICFS 008 200 150 0040 0040 o0 B0 050 - - - - 4 05
ASICFSC 008 200 150 0040 0040 00 B as oo L a4 a5 3
200 2100

ABICFM 008 150 150 0040 0040 oo po0 SO0 - o . . 45 25 %
ABIONM 007 150 150 0040 o040 oe0 BB 20 s o 3
ASICKMGN 0025 100 120 045 0010 o0 B30 600 050 s %0 3
A105 035 035 GOS0 0040 0050 040 030 O 040 0830 002 - 45 250 30 2
Alg2 Fi T 5 5 20 30
wezp-ct 0% 090 DR o0 oo - 10 04 45 205 20 45
wezkz-ct 0% os0 0% oo oo - 5% Y 45 205 20 3%
AIB2 F5 o5 050 0% 000 oo o0s0 5 0 485 25 20 3
MB2F304 008 100 200 0040 0030 SO0 %0 55 205 30 50
MB2FI0AL 0035 100 200 0040 0030 5% B 485 M0 30 50

1000 16.00  2.00
1400 18.00  3.00
1000 16.00 2.00
1500 18.00 3.00

AI82 F321 008 100 200 0040 0030 29 700 - - . - - 55525 30 50

12.00
05 060 s
oo 0% oo 0040 040 030 0 040 0030 0020 pra

A182 F316 008 100 200 0.040 0.030 515 205 30 50

A182 F316L 0035 100 200 0040 0.030 485 170 30 50

A350 LF2 0.30
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CORRESPONDENCIA ENTRE MATERIALES
.

FUNDICION FORJA CHAPA BARRA TUBO
A216 WCB A105 A516 gr 70 A105 A106 gr B
A217T WCl1 A182 F1 A204 gr A - A335P1
A21T WC6 A182 F1t A387gr A739 BTl A335 P11
A217 WC9 A182 F22 A387 gr 22 AT39 B22 A335 P22
A217 C5 A182 F5 A387gr5 A182 F5 A335P5
A217 C12 A182 F9 A387gr9 A182 F9 A395 P9
A217 CA15 A182 F6 A240 tp 410 A479 tp 410
A352 LCB A350 LF2 A516 gr 70 A696 gr C A333gré6
A352 LC2 - A203 gr B - A333gr7
A352 LC3 A350 LF3 A203 grE - A333qr3
A351CF3 A182 F304L A240 tp 304L A479 tp 304L A312tp 304 L
A351 CF3M A182 F316L A240 tp 316L A479 tp 316L A312tp 306 L
A351CF8 A182 A304 A240 tp 304 A479 tp 304 A312 tp 304
A351 CF8C A182 F347 A240 tp 347 A479 tp 347 A312 tp 347
A351 CF8M A182 F316 A240 tp 316 A479 tp 316 A312 tp 316

RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 216 WCB

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]
co 1504 3004 600# 900# 15004 25004 1504 300# 600# 900# 15004 2500%
29a38 19.6 511 102.1 153.2 255.3 4255 20.0 517 1034 155.2 258.6 4310
50 19.2 50.1 100.2 150.2 2504 4173 20.0 517 103.4 155.2 258.6 4310
100 177 46.4 928 1391 2319 386.5 20.0 517 103.4 155.2 258.6 4310
150 15.8 452 90.5 135.7 2261 376.9 20.0 517 103.4 155.2 258.6 425.0
200 14.0 438 87.6 1315 2191 365.2 20.0 517 103.4 155.2 258.6 421.0
250 121 a7 834 125.2 208.6 3477 20.0 517 103.4 155.2 258.6 4210
300 10.2 387 775 116.2 1937 322.8 191 499 99.7 149.6 249.3 407.0
350 84 370 739 1109 184.8 308.0 18.4 481 96.3 144.4 240.6 392.0
375 74 36.5 729 109.4 182.3 3039 181 412 945 1417 236.2 393.6
400 6.5 345 69.0 1035 1725 2815 16.5 431 86.3 1294 215.6 3594
425 5.6 28.8 515 86.3 143.8 239.6 138 359 79 107.8 797 299.6
Prueba
Hidrostatica 29 i 154 230 384 639 30 78 156 233 388 647
Cuerpo
Prueba
Hidrostdtica 22 56 13 169 281 468 22 57 14 17 285 475
Cierre
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RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 352 LCB

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]
ce 1504 300# 600%# 900# 15004 2500# 1504 300%# 600 900# 15004 2500#
292338 184 4719 95.7 1436 239.4 3989 18.4 479 95.8 143.6 239.4 399.0
50 181 473 94.6 1419 236.5 394.2 18.4 479 95.8 143.6 239.4 399.0
100 173 451 90.2 135.3 2255 3759 18.4 479 95.8 143.6 239.4 399.0
150 5.8 440 879 1319 219.8 366.3 18.4 479 95.8 143.6 239.4 399.0
200 140 4271 85.4 128.0 2134 355.6 18.4 479 95.8 143.6 239.4 399.0
250 121 40.6 812 121.8 2029 3382 18.4 479 95.8 143.6 239.4 398.5
300 10.2 317 754 131 188.5 3142 18.3 479 95.7 143.6 2393 398.8
350 8.4 36.0 79 1079 179.8 299.7 179 46.7 933 140.0 2393 388.8
Prueba
Hidrostatica 28 72 144 216 359 599 28 72 144 216 359 599
Cuerpo
Prueba
Hidrostatica 21 53 106 159 264 439 21 53 106 159 264 439
Cierra

RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 217 WC6

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]
co 1504 300#: 6001t 900# 1500# 2500% 1504 300# 600%#: 9001t 1500# 2500%#
29338 200 517 1034 1551 258.6 4310 200 517 1034 1552 2586 4310
50 192 511 102.3 1534 255.7 4262 200 517 1034 1552 2586 4310
100 77 488 975 146.3 2438 406.4 200 517 1034 1552 2586 4310
150 58 464 9271 1391 2319 386.4 200 517 103.4 1552 2586 4310
200 140 455 910 136.4 2214 379.0 20.0 517 1034 1552 2586 4310
250 121 445 889 1334 2223 370.6 200 517 1034 1552 2586 4310
300 102 424 849 1213 2121 3535 200 517 1034 1552 2586 4310
350 8.4 402 80.5 1207 201.2 335.3 18.8 492 983 415 458 4097
375 74 38.8 76 116.4 194.0 3234 181 413 947 420 2367 3945
400 6.5 36.6 732 109.8 1829 3049 175 457 915 1372 2287 3811
425 56 351 702 1053 1755 2925 16.8 439 877 1316 2093 365.6
450 41 338 67.6 101.4 169.0 2817 16.2 423 845 1268 213 3521
475 37 317 633 95.0 158.3 2638 152 396 791 1187 1978 3297
500 28 218 55.6 834 139.0 2316 133 347 695 1042 1737 289.6
525 19 203 405 60.8 101.3 168.9 97 253 507 76.0 1267 2111
550 130 128 255 383 63.8 106.4 61 16.0 319 479 79.8 133.0
575 13(0) 85 17.0 255 425 70.8 41 10.6 2.2 319 531 885
600 13() 59 1.8 176 294 490 28 74 47 221 36.8 61.3
gueba | 3w 156 233 388 647 30 78 156 223 388 647
Cuerpo
Prueba
Hidrosttica | 22 51 14 m 285 475 22 57 114 m 285 475
Cierra
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RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 217 C5

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]
co 1504 300# 600# 900# 15004 2500 1504 300# 600%# 900# 15004 2500#
29238 | 200 57 1034 1552 2586 4310 200 517 1034 1552 2586 4310
50 92 57 1034 1552 2586 4310 200 517 1034 1552 2586 4310
100 " 55 1031 546 2511 4295 200 517 1034 1552 2586 4310
150 58 502 1004 1506 2500 4183 200 517 1034 1552 2586 4310
200 140 488 976 W64 439 4066 200 517 1034 1552 2586 4310
250 21 463 9217 1390 2317 386. 200 517 1034 1552 2586 4310
300 02 424 849 1213 2121 3535 200 517 1034 1552 2586 4310
350 84 402 805 1207 2012 335.3 196 511 102.2 1533 2554 4257
375 74 388 716 64 1940 3234 194 505 101.0 515 2525 4208
400 65 366 732 1098 1829 3049 181 471 942 M3 2356 3926
425 56 345 69.0 1035 1725 2815 165 431 86.2 1294 256 359.4
450 47 309 618 27 1545 2516 148 386 713 59 1932 3220
475 37 259 518 77 1295 2158 124 34 647 a1 1618 2697
500 28 203 405 608 1013 168.9 97 253 507 60 1267 211
525 19 154 308 463 m 1285 14 193 385 578 964 160.6
550 130 117 234 35.0 58.4 973 56 146 292 $38 130 1217
575 130) 88 176 264 441 734 42 1.0 220 330 551 9.8
600 130) 65 131 196 326 54.4 31 82 163 45 408 68.0
625 130) 45 90 135 25 375 22 56 12 169 281 463
650 130) 30 6.0 90 15.0 251 14 38 15 13 18.8 313
PH.cuerpo | 30 78 156 233 388 647 30 78 156 233 388 647
PH. cierre 2 57 m 1 285 475 2 57 114 171 285 475

(1) Para valvulas extremos para soldar unicamente, Para las bridadas los rangos de operacién terminan en 525°C

RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 351 CF8

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]
co 1504 3003 6003 900 15004 2500% 1504 3004 600# 900# 1500# 2500#
29a38 19.0 49.6 99.2 1489 12481 4135 20.0 517 1034 1551 258.5 4308
50 184 478 951 1435 2392 398.6 19.3 50.4 100.7 1511 251.8 4197
100 157 409 818 122.6 204.4 3407 172 449 898 1347 224.6 3743
150 139 36.3 121 109.0 181.7 302.8 155 404 80.8 1212 202.0 3367
200 126 328 655 98.3 163.8 213.0 14.0 36.4 728 1092 1821 3034
250 nr 30.5 61.1 916 1521 2545 131 341 681 1022 170.3 2833
300 10.2 291 581 87.2 1453 2421 124 324 64.8 971.2 162.0 2100
350 84 281 56.1 84.2 140.3 2338 12.0 31.3 62.5 93.8 156.3 260.5
375 74 218 55.5 833 138.8 231.3 19 31.0 62.0 929 1549 2582
400 6.5 215 549 82.4 1313 2289 i 30.6 61.3 919 1532 2554
425 56 212 54.3 81.5 135.8 2264 1.6 302 60.4 905 1509 2515
450 AT 269 537 80.6 1343 2239 15 299 59.8 8971 1495 249.2
475 37 26.6 531 791 132.8 2214 1.4 296 59.3 889 148.2 2469
500 2.8 26.1 521 182 1303 2012 11 290 58.0 87.0 1449 2416
525 19 239 478 716 194 199.0 108 28.2 56.4 84.6 141.0 2349
550 1.3(1) 218 43.6 65.4 1091 181.8 10.5 213 545 818 1363 2212
575 1.3(1) 201 401 60.2 100.4 167.3 96 251 50.2 75.3 125.5 2091
600 1.3(1) 16.7 334 501 83.6 139.3 8.0 209 418 61.7 104.5 1741
625 1.3(1) 131 26.2 392 654 109.0 6.3 16.4 321 491 81.8 136.3
650 1.3(1) 10.5 21.0 31.6 52.6 87.6 50 131 26.3 394 65.7 109.6
375 1.3(1) 78 155 233 38.8 64.6 37 91 194 291 484 80.7
700 1.3(1) 6.0 12.0 79 299 49.8 29 15 149 224 374 62.3
725 1.3(1) 4.6 93 139 231 38.5 22 58 1.6 17.3 289 482
750 1.3(1) 37 13 1.0 183 30.4 17 4.6 91 137 228 38.0
75 1.3(1) 28 56 84 14.0 233 13 35 70 105 175 292
800 1.0(1) 21 41 6.2 10.3 171 1.0 2.6 51 77 12.8 214
PH. cuerpo 29 74 149 224 313 621 30 8 156 233 388 647
PH. cierre 21 55 10 164 213 456 22 57 4 mn 285 475

(1) Para valvulas extremos para soldar unicamente. Para las bridadas los rangos de operacién terminan en 525°C
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RANGOS DE PRESION Y TEMPERATURA SEGUN ASME B 16.34 PARA ASTM A 351 CF8M

TEMPERATURA PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE STANDARD [BAR] PRESION DE TRABAJO POR LA CLASE ESPECIAL [BAR]

co 1504 3004 6003 9004 15004 2500 1504 3004 6003 900% 15004 25004
2923 | 190 496 993 W89 2481 436 | 198 57 1034 1551 2585 4309

50 184 481 93 1444 2406 4000 | 194 507 1014 B2l 2534 424
100 62 M2 844 66 200 %7 | 18 %64 928 1892 2320 3866
150 148 385 70 155 1925 309 | Tl n9 839 158 2096 3494
200 B7 %7 73 010 184 2913 | B2 96 192 188 1980 330
250 21 34 668 1002 1669 282 | 142 1 3 M4 1856 3094
300 02 36 633 949 1581 2636 | 135 %3 105 1058 163 2939
350 84 304 608 913 B2l 2538 | 130 B8 6 015 192 2821
375 14 97 594 891 w85 2415 | 11 B 663 94 W51 2162
400 65 291 582 813 56 2426 | 125 25 650 o5 25 2108
425 56 281 513 860 W33 2389 | 123 20 640 %0 1600 2666
450 47 281 562 842 W04 2340 | 120 33 el 940 61 2612
475 37 a4 547 s21 1368 2280 | 17 305 6l g6 1521 2545
500 28 28 57 805 B4l 2236 | 15 299 599 898 197 2495
525 19 258 516 74 290 249 | N2 293 581 880 67 2445
550 130) 250 499 749 1248 2080 | 1 290 580 80 1450 24l
575 130) 241 482 723 1205 2008 | 10 86 512 858 129 2382
600 1300 24 429 643 1012 186 | 103 268 536 804 1340 2233
625 1300 183 365 548 93 t2l | 8i 28 456 685 141 190
650 1300 W1 282 424 106 11| 68 7 33 530 883 Wl
375 1300 126 253 39 632 1063 | 6l 58 316 %69 189 16
700 1300 99 199 98 01 89 | 48 4 249 33 62 1036
125 300 17 b4 281 385 642 | 37 9% 13 89 482 803
750 1300 59 110 M6 294 090 | 28 4 Al 21 %8 613
5 1300 46 91 B 28 380 | 22 57 14 w85 415
800 00 35 10 05 15 22 | 14 87 Bl 29 365

Pruebv’él'jé%%staﬁca 29 74 149 224 313 621 30 78 156 233 388 647

Prueba fdrosatical 51 55 110 64 a3 456 2 57 m 85 475

(1) Para valvulas extremos para soldar unicamente. Para las bridadas los rangos de operacién terminan en 525°C

RANGOS DE TEMPERATURA PARA LOS DISTINTOS MATERIALES DE CIERRE
.

MATERIAL RANGO DE TEMPERATURA
410 §S -29a538°C

316 SS -267 a 815°C

316 LSS 267 a815°C
STELLITE ® N°6 267 a815°C
VITONA® 402204 °C

VITON B ® -20a200 °C
BUNAN S7at21°C
NEOPRENE -40a121°C

TEFLON ® 129a232°C




